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© Kunststoffschutzkappe fur eine Mehrkantmutter 

Eine Kunststoffschutzkappe zum Aufklemmen auf eine 
Mehrkantmutter, mit einem Zylindermantel, der die Mehr- 
kantmutter ubergreift. Das technische Problem der Erfin- 
dung ist die Ausbildung einer Kunststoffschutzkappe, die 
durch eine Drehbewegung sicher und fest auf die Mehr- 
kantmutter aufgeklemmt und wieder von derselben geldst 
werden kann. An der Mantelinnenflache sind mindestens 
zwei Axialprofilstege (9) in gfeichen Winkelabstanden von- 
einander angeordnet, die jeweils ein gegen die Achse offe- 
nes Rinnenprofil (10) mit einem Scheitelwinkel gleich dem 
Mehrkantrnutterprofiiwinkel aufweisen, wobei der radiale 
Abstand (D/2) des Scheitels (1 1) jedes Rinnenprofils (10) von 
der Profilachse geringfugig kleiner als der radiale Abstand 
(M/2) jeder Ecke (13) des Mehrkantmutterprofils (Sechs- 
■ kantmutterprofil 12) von der Profilachse ist. Ein Schenkel (14) 
1 des Rinnenprofils (10) ist in Umfangsrichtung langer als der 
1 andere Schenkel (15) ausgebiidet. 
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Kunststoffschutzkappe fur elne Mehrkant mutter 
Anspruch e 

1. Kunststoffschutzkappe zum Aufklemmen auf eine Mehrkantmutter, 
mit einem Zylinderraantel , der die Mehrkantmutter iibergreift, dadurch 
gekennzeichnet , dafl an der Mantelinnenf lache mindesti=ns zwei Axial pro- 
filstege (9) in gleichen Winkeiabstanden voneinander angeordnct sind, 

5 die jeweiis ein gegen die Achse offenes Rinnenprofi 1 (10) mit einem 
Scheiuelwinkel gleich dem Mehrkantmuttei prof ilwinkel aufweisen, wobei 
der radiale Abstand (D/2) des Scheitels (11) jedes Rinnenprof ils (10) 
von der Profilachse geringfiigig kleiner als der radiaJe Abstand (M/2) 
jeder Ecke (13) des Meh rkantmutterprof ils ( Seen skantmutter prof i 1 12) 
10 von det Profilachse ist, und dafi ein Schenkel (14) des Rinnenprof ils 
(10) in Umf angsrichtung langer als der andere Schenkel (15) ausgebil- 
det ist. 

2. Kunststoffschutzkappe nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daJ3 der kurzere Schenkel (15) in Umf angsrichtung eine Lb'nge hat, 

15 die 10 bis 20 % der Seitenlange (S) des Mehrkantmutter prof ils (Sechs- 
kantmutterprof il 12) ausmacht. 

3. Kunststoffschutzkappe nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafl der radiale Abstand (D/2) jedes Scheitels (11) 3 bis 5 
% kleiner als der radiale Abstand der Ecken des Mehrkantmutterpro- 

20 file (11) ist. 

4. Kunststoffschutzkappe nach einem der Ansprvche 1 bis 3, da- 
durch gekennzeich net, dafi das Mehrkantmutter prof il ein Sechskantmut- 
terprofil ist und dafi sechs Axialprof ilstege (9) vorgesehen sind. 

5. Kunststoffschutzkappe nach Anspruch 4, dadurch gekennzeich- 
25 net, dafi die Lange des kiirzeren Schenkels (15) in Umf angsrichtung 12 

% der Seitenlange (S) des Sechskantmutterprof ils (12) ausmacht. 

6. Kunststoffschutzkappe nach einem der Anspriiche 4 oder 5, da- 
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durch gekennzeichnet, daJ3 der langere Schenkel (14) in Umf angsrich- 
tung eine Lsnge hat, die 15 % der Seitenlange (S) des Se chskant mutter- 
prof ils* (12) iibersteigt. 

7. Kunststof fschutzkappe nach einem der Anspriiche 4 bis 6, da- 
5 durch gekennzeichnet, dafi im AnschluB an den Zylindermantel (6) tin 
abgesetzter Kopfteil (7) mit einem Sechskantprof il (17) gleich dem 
Sechskantmutterprof il (12) der Sechskantmutter (3) vorgesehen 1st. 

fi. Runs tstof fschutzkappe nach Anspruch 7, dadurch gekennzeich- 
net, dafi der kurzere Schenkel (15) des Rlnnenprof ils (10) jeweils in 
10 Anzugrichtung der Sechskantmutter (3) ausgerichtet ist. 
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Kunststof f schutzkappe fur eine Men rk antimatter 



Beschreibung 



Die Erfindung betrifft eine Kunststof f scbutzkappe zum Aufldemmer 
auf eine Mehrkarttmutter , mit einem Zylinderraantel , der die U-iehrkant- 
mutter L'bergreift. 

Derartige Kunststof fschutzkappen fiir Mehrkantrout tern , insbesonde- 
5 re Sechskantraut tern sind bereits in zahlreichen AusfUh rungs fonaen 

bekannt. Die Anbringung solcher Kunststof fschutzkappen und insbesonde- 
re das Losen derselben ist jedoch dann schwierig, wenn die Mutter 
schlecht zug^nglich ist. Dies gilt vor a3 lem fiir Radschraubcn von 
Lastkraf tf ahrzeugen , bei denen die Gewindebolzen und die Sechskantmu t- 

10 tern in Ausnehmungen eines Abdeckrings liegen. Diese Ausnehraungen 
sind gerade so grofi, dafi man mit einem Steckschilissel die Sechskant- 
mutter erfassen kann. Es ist jedoch vollig unmoglich, mit einem Werk- 
zeug unter den Stirnrand einer Kunststof fschutzkappe zu gelangen, urn 
dieselbe abzusprengen. 

15 Aufgabe der Erfindung ist die Berei tstellung einer Kunststof f- 

schutzkappe, die durch eine Drehbewegung sicher und fest auf die Behr- 
kantmutier aufgeklemrat und wieder von derselben gelust werden kann. 

Diese Aufgabe wird nach der Erfindung dadurch gelost, dafi an der 
Mantelinnenf lache raindestens zwei Axialprof ilstege in gleichen Winkel- 

20 abstanden voneinander angeordnet sind, die jewel Is ein gegen die Ach- 
se offends Rinnenprof it mit einem Schei telwinkel g]eich dem Mehrkant- 
tnutterprof i Iwinkel auf weisen, wobei der radiale Abstand des Scbeitels 
jedes Rinnenprof il s von der Profilachse geringfugig kleiner als der 
radiale Abstand jeder Ecke des Mehrkantmutterprof ils (Sechskantmutter- 

25 profii) von der Profilachse ist, und daB ein Schenkel des Rinnenpro- 
fils in Uraf angsrichtung langer als der andere Schenkel ausgebildet 
ist . 
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Die Erfindung unterscheide t sich dadurch in nicht nahei icgender 
Weise vom Stand der Technik, als kraft- und formsch lussig kleounende 
Axialprof ilstege vorgesehen sind, die zwar in Umf angsrichtung eine 
Anzugbewegung und eine Losebewegung zulassen, jedoch in axial tr Rich- 
5 tung infolge der grofien Anlagerlache und der Spannkraft eine kraft- 
schliissige Verbindung zwischen Kunststof fschur.zkappe und Mebrkantmut- 
ter sicherstellen. Jeweils der kurzere Schenkel des Rinnenprolils 
1'JLQt sich bei der Anzugbewegung liber die entsprecbende Kante der Mehr- 
kantmutter dr^cken, wobei sicb der Zylindermantel entsprechend ela- 
10 stisch verformt. Der langere Schenkel verhindert eine Drehung der 
Kunststof f schutzkappo uber die Kante des Mehrkantprof ils. Zuni Loser 
der Kunststof fschutzkappe wird diese]be in entgegengesetzter Rich tung 
zuruckgedreht . 

Im einzelnup sieht die Erfindung vor, da!3 der kurzere Schenkel 
15 in Umf angsrichtung eine Lange hat, die 10 bis 15 % der SeitenJttnge 
des Kphrkantprof i Is ausmacht. Durch diese Bemessung ist sicherge- 
stcllt, da/3 bei cIpc Anzugbewegung der Kunststof f schutzkappe nur cine 
eiastische Verforniung des Zyl indermantels auftritt, indem sich die 
Abschnitte des Zylindermantels etwa liings der Sehne zwischen benach- 
20 barton Axial prof i ist egen strccke.n- 

Damit eine sichere Klemmwi rkung und Haltekraft gewahrl eistet 
sind, sieht die Erfindung vor, dafl der radiale Abstand jedes Schei- 
tels 3 bis 5 % kleiner als der radiale Abstand der Ecken des Mehr- 
lantmutterprof il s ist. Dadurch ist ein nachgiebiges Aufklemmen der 
25 Kunststof f schutzkappe mit gro&e.n Reibungsf lichen sichergestel 1 t . 

Speziell siehi die Erfindung vor, da/3 das Mehrkantmut terprot i 1 
ein Sechskantrautterprof il ist und da/3 sechs Axial prof ilstege vorgese- 
hen sind. 

Die Erfindung ist sowoh] bei Vierkantmut tern als auch bei Sechs- 
30 kantmuttern anwendbar. Ira Fol^enden umfaflt der Regriff Sech skantinut- 
tor auch ^ede ande.re Men rkantmutter . Fur eine Secbskantmutter kann 
die Kunststof f schutzkappe zwei , drei oder sochs Axialprof ilstege auf- 
weisen. Wenn sechs Axialprof ils tc±ge vorhanden sind, bezieht man sich 
jeweils auf den diagonalen Abstand diametral liegender Scheitel dor 
35 Rinnenprof ile und auf die Diagonalenlange des Sechskantwutterprof i J s . 

Eine bevorzugte Bemessung ist darin zu seh^n, daC die U : nge des 
kiirzeren Schenkels in Umf angsrichtung 12 % der Seitenlange des Sechs- 
kantprofils ausmacht. Bei dieser Bemessung ist die Lange der jeweils 
kiirzeren Scht?nkel so festgelegt, dafi sich die Bogenabschni 1 1*-* o^s 
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Zyli ndermontels zwischen zw**i Axialprof ilstegen bei der Anzugbewegun fe 
gerade in e.ine Serine verfonnen konnni. Eine unelastdsche .berdehnung 
isc ausgeschlosst-n . 

Uw eine Uberdrehung dor Kunststof f schutzkappe auszuschli efk-n , 
5 ist vorgeseben, dafl der J; r ngere Schenkel in Umf angsrichtnng oine L'»n- 
ge hat, die '15 /' der Se i tr-nlange cles Seen skantrout ter prof i J s iiber- 
steigt. Der langere Schenkel legt sicli formschlussig an die Seitrn- 
wand des Sechskantmutt erprof lis an und begrenzt dadurch Hie Anzugbewe- 
gung. Eine Welturcfrehung mit uberml'"fl1 ger Kraft konnte lediglich zu 
LO airier Zcrstorung der Kunststof f schutzkappe fUhren. 

Zur einfachen Handhabung der Kunststof fschutzkappe ist vorge- 
sehen, da!3 im Anschlufi an den Zyl indennantel tin abpesetzter Kopfteii 
Diit einem Sechskantprof il gleich Jem Sechskantmutt L-rproi: il der Scclis- 
' kancnutter vorgesehen ist. Dadurch ist erreicht, daD die Kunststof t- 
15 schutzkappe mit dem gleichen Stecksch lussel wie die Sechskantmut ter 
betatigt werden kann. 

Die Handhabung wird dadurch besond* rs gelord&rt , daft der kurzere 
Schenkel jedes Rinnenprof ils jeweils in Anzugrich tung der Scchskant- 
mutter ausgerichtet 1st.. Dadurch errcicbr nan, daf- die Kunststoif- 
20 schutzkappe in Anzugr ichtung der Sechskantmut ter aufgeklemmt und in 
LosericbLung der Seen ska nt mutter abgenommen werden kann. 

Eine Ausf ilh r,ungsforni der Neuerung wird im folgcnder: unter Eezug- 
nahcie auf die anliegende Zeichnung t.rlKutert, in der darstcllt-n: 

Fig. 1 einen Schnitt durch eine Kunstrtoff schutzkappe in 
25 * nionttertem Zustand auf eine Sechsl* antmut tei , 

Fig, 2r eint Draufsicht auf die Kunststof f schutzkappe , 
Fig. 3 einen Schnitt nach der Linie III-III mit einer Dar- 
stellung der Kunsts toi f schu tzkappr im nicht? aulge- 
klemmten Zustand und 
30 Fig. 4 eine entsprechende Schni t td^r&tel J ung der Schutz- 

kappe in auf geklemmtem Zustsndj 
Die Kiguren zeigen die Anwendung der Erf inkling bei finer Sechs- 
kantmuttLr. Man erkennt einen Bolzen 1 mit eijbem G^windeabschni tt 2. 
Es kann sich um einen Bolzen 1 an der Nabe eines Kraf tfabrzeugrades 
35 handeln, der zur Befestigung einer Kadi*. 1 go dient. Die Nabe selbst 
sowie die Radfelge und der Abdeckring sind nicht darg\istel It . Auf den 
Gewindeabschnit t 2 ist eine Sechskantmut ter 3 mit einer Unter legsche j - 
be 4 auf geschraubt , wocurch die Radfelge an der Nabe f estgehaltctn 
wird, Dio Ecken 13 der Sechskantmutt or 3 liegen auf den Ecken eines 
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Scchskanr.n.uttt:rproti.ls 12. 

Zum Abdecken und zum Schutz der Versch raubung ist eine Kunst- 
r.coifschutzkappa 5 vorgeseher. , die ein*>n ZylinderaanU 1 6 souie cin 
Kopfteil ? An der StiroBelte des Zylinde mantels 6 kcfindet 

5 slch eine Mchrlirpe P, die slch an der UntorJ egscbeitc- 4 abdichte.nd 
ar 1 eg t - 

Die Aushildung des ZylindermanteJ s 6 J St i nstesondev* eus den 
Fig. 3 und 4 entnohmbar. Von der Kantelinner .flrfche stehen Jewells in 
vleichcn WinUlabst^nden AxiaJ proCJ 1 siege 9 vor , die *in Pirnenprof il 
10 10 aufweis-r. jedes Rinnenprof i J 10 hat eiaen Schettel 11 In Axial- 
rich tung der Kunststoffscbutzl appe 5. Das Pinne.iprof LI 10 selbst «- 
S Lreckt°sicb liber' die gesamt* ayiaie LSnge des ZyliPdrnwntcls 6. Die 
Grofce des Scheiteiwinkels betrfgt 120° entspr -cbend d, K Winkel zwi- 
scber. zwei Sei ten des Sechskar.txutterproi Us 12 der SechskantmuLter 3 
It Oder !-ur« den; Std.sVantButterorofilwinkel. Es sir.d sects Axi a.l prof il- 
.t«. a » 9 aargestellt. Der diagonal, Abstand 0 der Scbeitel 11 von dia- 
,, lr .-'raJ liegenden Proiilstcgen 9 ist geringfugig kl,H»,r nls der Ab- 
srana oder die Mugonalenlifnge M zvl schen 0 i anr traion Ecken 13 des 
Sochskanti-uLL-rprofils 12 der 5-cbskantmut ter 3. Der Abstand ist vor- 
20 zugswoiSH 3 bis 5 % Kleiner. Dam, ist eine ausreichondo haltekratr 
cb.rcb. di. ^lastlscV Spannunp. des Zylinderuantel r. sichecRt-slel «1 - Bei 
ciieser Sechskr.r.tg. onetrie kann tan Jewells anst.lt- des dopp. Ui n 
radialen Abstand*. den diagonal Abstand D bzw. di. Diagonal e.^nge 
V. ansetzen. 

25 Pov Schenkel 15 ist in Umtangtichtung des Rinnenprof 1 1 s '•' Uerzer 

,i.s der Scheokel 1.4. Im einzeJnen betrSgt die Profillirnge des Schen- 
Uels 15 10 bis 15 Z der Sei ten large S des Sechskantmutterprof lis 12. 
Eine bevorzugte Hemessung des kurzeren Schenkels 15 bi trfcgt 12 % der 
SeitenJangc S des Sechskanunut terprof il s 12. Hit dieser Beaestun* ist 
30 erreicbt, dafl j-vei Is dann , wt-nn di. Cndkanteu der kWrzeren Sdu-.d-a 
i-ber die Kaoteu des Sechskantci.t terprof ils 12 gleil.en, der jeweiJige 
Bogenetschritt de.s Zylindern.arte.ls 6 z^i schen b-nachbarr^n Ariaipro- 
ii.ls.egen l J sich atwa auf die Seitrnl-ngc S verlonr.C, so daC Wim 
unelastiscbe "bordehnung aurtrit... Die Bogeuabsehni tte des /ySir.d. r- 
35 mantels verformon sich dabei im wesentlichen Kings cirec Sthne. 

Der lPngere Schenkel 14 hat in Umf angsrichtung fine Lang* , din 
15 7, der Sei to.r.l"ng« S des Sectskantprof ils 12 tbersteigt. Daourcb 
wird ein iWdrohen der KunststoCf ecluitxkapF" b* i der AnzugLev-egung 
ausgeschlow :n. IMw'eine elastische Verf owung r,-s Zylirdermanteis 
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ist ciami ipcht mt-hr so ui-i f. moglich, daC3 die K*np*Ttf Schcm •. 1 ubcr 
d ie Kar t en gle i tt-n . 

Oi «; SCunstsLof fschutzkappe bor.itzt h.v Kopfteil 7 ^in St chs'/antpro- 
fil 17, das. dein Si*cbskai:Lnitittcrprnf i 3 11* dt.r Secbskantnur t »rr 3 gUoch 
5 ist, flam it e.in glcicher CtcckschlLTssr- 1 rrit derc Sech sVarttnutterprof i 1 
12 bzw. d'^rji Sechskantproiii 17 ir Eingriff gebracbt warden karn. 

Di'* Kunkt ionswei.se der Kunststof i.scbutzLappc ergibt sich boreits 
i in wi s o ti 1 1 i ch e n h u s d e r vo r i ges n ii* r - « ch r i Lu ng . in d e r An s i i ch t u n g n a ch 
Fig. 3, bei der d it- Axialprolilstcge ° otwa auf die Kit it i.V r Sciltii 

10 des Se.ch*-* antinuttf rprofiJs 12 ausgericb tot sind, l^lst sich die Kunst- 
stot fschutzkappe in a>:ial'.:r Kichturg aul" die SechskantTn.it t«. r 3 auf- 
schit.ben. Auf das Sechskantprof i J 3.7 oV.s Kopf toils 7 uird cin SU-cI«- 
schlHsseJ auigesetzt- Fs erfolgt t in-- frit hung in M? t : seiner i i ch tun p 7 
bezogen auf Tig. 3, also auch in der Anzugr ich t ung d'-r Secb skantuiut- 

15 teir, wodurch die Kunst sto£ fschutzkappe angezogen wiiu uud die St el- 
lung nach Fig. 4 errcicht. Dabei gleiten die Enckanlr^n der ki-rzt rer 
Scbcnkuj J5 jawt Us "her di«-» K'anti-n des Sech skant n.nt Lei prot 1 3 s 12. 
Die P.ogenabschni tt^ 'Us fcyl j ndermnntels sitzon JeweiJs zvischen b*.~ 
nachbarten Axia Iprcfi J stegen 9 und verfornien sich dabni zu Sehnenab- 

20 schnitten, so daft die Fndkant.cn der Scfccnkr*? 15 ohne ,: h t rrfehuung v ; L •)• 
di;:- Kant t n nes Sech skan trout ter prof i 1 s 12 gleiteu konn-o. 

Tn der irteliung luich rig. 4 sitz^n die Ri nponprof i J t 10 form- 
schlussig und kraftscb ' J *ssig auf den KanU-n <ie s S&cbfskantmut t< r pro- 
file 12. Die grof.f t: An J x^. flKchen der Kinnenprof i lu H. !.nd die fclasti- 

25 schrjii Vt-rf ormungs- u[>d Spannkrafte ste.IJ-.n einen I'oiirscVtlur und ICraic- 
schluC sicber, -so da/J die I'unststof f scbu tzkapptr 5 nicbt mt-hr in a>:ia- 
lt:r Pachtun^ ahgezogen v^rden kann. Aucb ein Locke rn Oder Loseu der 
Kunststofr£;chutzkappe 5 ist nicht moglich. Eire LLerdrehun? bei der 
Anzugbewegung wird durcb die langeren Schenkel l-'i ausgesch lossen , d<« 

30 die Endlrauten derst-lben nur unter unclas tiscbi.r i'berdeb nun£ »iber di:.- 
Kauten dei< Sechskantmut terprof i Is gititer: konnen. Hit*rzu vf&re ;ieaoch 
eine so groPe Kraft r.r fordcrlich , daf. di« Kunststof f scbutz!' appo z<ir- 
stWri wurd-.-. 

L\ts Losvfn der Kunstsioi fscbutzkappft orfo]gt durch Drt hunf* des 
.35 Sechsl antpruf lis 17 in Gegi -nnhrzeiger ri ch tung > bezogen fvT die Fip. 2 
und 4. Uadurcb kann die Kunststof Iscbnr zkappo *j in dit- SteJiung oacb 
Fig. 3 zurtickgedrehr und in axialcr Fichtuug ven der S^ch R^anLmut ter 
3 abg^zogen werden. Di?. Kunststof f scbutzl'appe kann von oinom Stirncn- 
de aus bcU : tigt uerden, oin '>.ergrejfen in ar.ialer Picbtunp ist nicbt 
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